Die MTC3-Klasse

GLP3 | Universelle Motorenpriifanlagen
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Highlights

¢ Leerlauf- und Belastungspriifstande

¢ Pumpennasspriifstdnde

e Schnelle, hochprézise Messungen und Auswertungen
mittels DSP

e Erweiterung des Testgerétes durch Leistungsmesser

¢ Funktionspriifung ein- und dreiphasig bis 500A

e integrierter PC mit Windows XP® oder Windows 7®

¢ Datenbank fiir Millionen von Priifpldnen und
Priifergebnissen

e Zahlreiche Mdglichkeiten zur statistischen Auswertung

¢ Priifprotokoll- und Etikettendruck auf Thermotransfer-
druckern

e Strichcodeleser

¢ Automatische Generierung von Etiketten

* Betrieb des GLP3 in komplexen PC-Netzwerken

¢ Datenaustausch mit ERP-Systemen

¢ Optimale Voraussetzungen zur einfachen Integration
in automatische Linien

e Maglichkeit zur Fernwartung und Fernkalibrierung

Neben einem elektrischen Teil bestehen Motorenpriifplatze hdufig
auch aus umfangreichen mechanischen Komponenten.

Unsere Geréte der GLP3-Klasse, mit denen wir eine maximale An-
zahl verschiedener Priifmethoden und Lésungen erreichen kdnnen,
bilden bei Motorenpriifpldtzen die Basis fiir den elektrischen Teil.

Als Systemhersteller liefern wir neben der Priifelektronik auch
die mechanischen Komponenten bzw. den gesamten Priifaufbau.
Maglich macht dies unser modular aufgebautes Produktangebot,
das wir natiirlich Ihren Vorgaben entsprechend anpassen und
erweitern kdnnen.

Bei der Auslegung von Motorentestgerédten unterscheiden wir
zwischen den beiden Anwendungsféllen:

¢ Motortestgerate fiir die Fertigung
* Motortestgerate fiir die Entwicklung

Motorpriifstand fiir Torantriebe
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Advanced Test Technologies

Motor mit Kontaktierung auf einem Rundschalttisch einer
Werkstiicktrager Motorenpriifanlage
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Priifaufbau fiir einen Motor mit bis Motorpriifplatz fiir Rohrmotoren Labor-Priifanlage fiir Synchron- und Asynchronmotoren O =S
zu 25000 UPM und beriihrungsloser = _E
Bremse = o

Bei Fertigungstestgerdten kommt es darauf an, genaue Messer-
gebnisse mit schnellem Handling zu kombinieren. Wahrend des
Fertigungsprozesses muss gewahrleistet sein, dass die Umriistung
auf verschiedene Motortypen sowie die Adaption von Motor zu
Motor in kiirzester Zeit geschehen kann. Der Einsatz entspre-
chender Adapter und Kontaktierungen macht dies erst moglich.
Als Systemlieferant liegt die Entwicklung und Herstellung dieser
Komponenten ebenfalls in unserer Hand.
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Unsere Entwicklungstestgerédte konnen hingegen hdchstprazise
Messergebnisse erzielen, denen naturgeméR eine etwas langere
Vorbereitungszeit des Priifaufbaus vorweg gehen muss.
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Zur Messung der Drehmomente setzen wir auf erstklassige Dreh- | o
momentaufnehmer aus deutscher Produktion. e R R R R R R R e e
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Zusatzliche Erwérmungsvorrichtungen kdnnen den Motor bei Be- e P [ TR T T
darf auch auf Testtemperatur aufheizen, um noch realitdtsnahere
Ergebnisse zu erhalten.

SCHLEICH-MODULAR-CONCEPT siehe Seite 100

Priifmethodenumschaltung siehe Seite 102

Software siehe ab Seite 106

Motorpriifplatz fiir Getriebemotoren mit Drehmomenten bis 1000Nm
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