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Highlights

Die MTC3-Klasse

GLP3 | Universelle Motorenprüfanlagen

s฀ ,EERLAUF
฀UND฀"ELASTUNGSPRàFSTËNDE
s฀ 0UMPENNASSPRàFSTËNDE
s฀ 3CHNELLE�฀HOCHPRËZISE฀-ESSUNGEN฀UND฀!USWERTUNGEN฀
 mittels DSP

s฀ %RWEITERUNG฀DES฀4ESTGERËTES฀DURCH฀,EISTUNGSMESSER
s฀ &UNKTIONSPRàFUNG฀EIN
฀UND฀DREIPHASIG฀BIS฀���!
s฀ INTEGRIERTER฀0#฀MIT฀7INDOWS฀80® oder Windows 7®

s฀ $ATENBANK฀FàR฀-ILLIONEN฀VON฀0RàFPLËNEN฀UND฀
 Prüfergebnissen

s฀ :AHLREICHE฀-ÚGLICHKEITEN฀ZUR฀STATISTISCHEN฀!USWERTUNG
s฀ 0RàFPROTOKOLL
฀UND฀%TIKETTENDRUCK฀AUF฀4HERMOTRANSFER

 druckern

s฀ 3TRICHCODELESER
s฀ !UTOMATISCHE฀'ENERIERUNG฀VON฀%TIKETTEN
s฀ "ETRIEB฀DES฀',0�฀IN฀KOMPLEXEN฀0#
.ETZWERKEN
s฀ $ATENAUSTAUSCH฀MIT฀%20
3YSTEMEN
s฀ /PTIMALE฀6ORAUSSETZUNGEN฀ZUR฀EINFACHEN฀)NTEGRATION฀
 in automatische Linien

s฀ -ÚGLICHKEIT฀ZUR฀&ERNWARTUNG฀UND฀&ERNKALIBRIERUNG

.EBEN฀EINEM฀ELEKTRISCHEN฀4EIL฀BESTEHEN฀-OTORENPRàFPLËTZE฀HËUl฀G฀
auch aus umfangreichen mechanischen Komponenten. 

Unsere Geräte der GLP3-Klasse, mit denen wir eine maximale An-

zahl verschiedener Prüfmethoden und Lösungen erreichen können, 

bilden bei Motorenprüfplätzen die Basis für den elektrischen Teil. 

Als Systemhersteller liefern wir neben der Prüfelektronik auch 

die mechanischen Komponenten bzw. den gesamten Prüfaufbau. 

Möglich macht dies unser modular aufgebautes Produktangebot, 

das wir natürlich Ihren Vorgaben entsprechend anpassen und 

erweitern können. 

Bei der Auslegung von Motorentestgeräten unterscheiden wir 

zwischen den beiden Anwendungsfällen: 

s฀-OTORTESTGERËTE฀FàR฀DIE฀&ERTIGUNG฀
s฀-OTORTESTGERËTE฀FàR฀DIE฀%NTWICKLUNG

Motorprüfstand für Torantriebe

RS232

USB

#!.

GPIB

Ethernet

$EVICE.ET

Profi bus

I/O

SPS

Print
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-OTORPRàFPLATZ฀FàR฀'ETRIEBEMOTOREN฀MIT฀$REHMOMENTEN฀BIS฀����.M

Bei Fertigungstestgeräten kommt es darauf an, genaue Messer-

gebnisse mit schnellem Handling zu kombinieren. Während des 

Fertigungsprozesses muss gewährleistet sein, dass die Umrüstung 

auf verschiedene Motortypen sowie die Adaption von Motor zu 

-OTOR฀IN฀KàRZESTER฀:EIT฀GESCHEHEN฀KANN�฀$ER฀%INSATZ฀ENTSPRE

chender Adapter und Kontaktierungen macht dies erst möglich. 

Als Systemlieferant liegt die Entwicklung und Herstellung dieser 

Komponenten ebenfalls in unserer Hand. 

Unsere Entwicklungstestgeräte können hingegen höchstpräzise 

Messergebnisse erzielen, denen naturgemäß eine etwas längere 

Vorbereitungszeit des Prüfaufbaus vorweg gehen muss. 

:UR฀-ESSUNG฀DER฀$REHMOMENTE฀SETZEN฀WIR฀AUF฀ERSTKLASSIGE฀$REH

momentaufnehmer aus deutscher Produktion.

:USËTZLICHE฀%RWËRMUNGSVORRICHTUNGEN฀KÚNNEN฀DEN฀-OTOR฀BEI฀"E

darf auch auf Testtemperatur aufheizen, um noch realitätsnahere 

Ergebnisse zu erhalten.

Prüfaufbau für einen Motor mit bis 

zu 25000 UPM und berührungsloser 

Bremse

Motorprüfplatz für Rohrmotoren Labor-Prüfanlage für Synchron- und Asynchronmotoren

Rundschalttisch einer 

Motorenprüfanlage

Motor mit Kontaktierung auf einem 

Werkstückträger

SCHLEICH-MODULAR-CONCEPT siehe Seite 100

Prüfmethodenumschaltung siehe Seite 102

Software siehe ab Seite 106


