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Der tiefe Blick in die Wicklung —
das Stol3spannungspriifgerat par excellence

Das MTC2 ist ein StoRspannungspriifgerat der Oberklasse — kein
anderes Priifgerat bietet so viel Leistungsvielfalt. Mit dem MTC2
untersuchen Sie nach aktuellstem Stand der Technik Spulen,
Statoren, Anker und Wickelgiiter aller Art — kompromisslos prézise.

Innovationen, Technikvorsprung und ein patentiertes StoBspan-
nungs-Analyseverfahren kennzeichnen die MTC2-StoRspannungs-
priifgerédte der 6. Generation. Von 6 kV bis 50 kV steht eine fein
abgestufte Gerétevielfalt zur Verfligung.

Auf der Basis von 25 Jahren Erfahrung, umfangreichem Know How,
und konsequenter Optimierung erhalten Sie das , state-of-the-art
StoRspannungspriifgerat”.

Die Gehausevarianten bieten die ideale Bauform fiir praktisch
jeden Anwendungsfall. Ob stationdrer oder mobiler Einsatz —
die MTC2-Klasse liefert die passende Antwort.

KEY-FACTS

N

* Digitale StoBspannungspriifung mit patentierter Auswertung

* StoBspannung mit gerdteabhéngig100 nF/200 nF und bis zu
2000 A StoBstrom

» Teilentladungsanalyse zur normgerechten Erkennung spezieller
Isolationsfehler

» Widerstandsmessung in Vierleitertechnik mit
Temperaturkompensation

* Isolationswiderstandspriifung mit automatischer PI-Messung

* Induktivitatspriifung | LCR-Induktivitadtsmessbriicke

» Vollautomatische Umschaltung zwischen den verschiedenen
Priifmethoden

¢ Vier Wicklungsanschliisse (Wicklungen + Sternpunkt)

plus Kérperanschluss

Automatisch ablaufende Priifung mit automatisiertem

Gut-/Schlecht-Vergleich

Integrierter Ankerpriifassistent, Ankeradapter und Ankerbooster

Fernsteuerung eines AC-Hochspannungspriifgerats und

Einlesen der Messergebnisse

Integrierter PC mit Windows®

Intuitive Bedienung iiber Touchscreen oder Maus und Tastatur

Maglichkeit zur Fernwartung und Fernkalibrierung

Datenbank fiir zahlreiche Priifpldne und Priifergebnisse

Weitere Informationen: www.schleich.com/mtc2

) StoBspannung bis 50 kV

Y Priifen von Motoren und
Generatoren bis 500 MW

) 2000 A StoBstrom
> 125 Joule StoRRenergie
> Anstiegszeit bis zu 60 ns

9 .

MTC2 Winding Analyzer

——

Tewsch Controd Istovtacy

A,

w0
EF AN
CAUTION | DANGER To Lirg)

———
NOT-ALIS
CMERGENCY STow

393

VORSICHT! HDEHSNHWNG -

usn

> Automatische
Prifmethodenumschaltung

) Einzigartige
Auswerteverfahren

> Vollintegrierte
Teilentladungspriifung
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Anwendungsgebiete

Motorreparatur | Manuelle Priifung

Das MTC2 ist sofort einsatzbereit, um spontane Messungen durch-
zufiihren. Uber den einzigartigen manuellen Modus lassen sich

alle Priifmethoden (Widerstands-, StoRspannungs-, Isolationswi-
derstands- und die Teilentladungspriifung) starten. Es sind keine
Parametrierungen der Priifungen im Vorfeld notwendig. Sie stellen
lediglich Ihre gewiinschte Priifspannung ein und starten die Priifung.

Die Software liefert Ihnen, wie ein Multimeter, immer die aktuellen
Ergebnisse der Priifung. Eine Bewertung der Wicklung und des
Isoliersystems ist dadurch umgehend mdglich und Sie kénnen
entscheiden, ob und was am Motor repariert werden muss.

Zusétzlich lassen sich eine Vielzahl an Motordaten hinterlegen,
welche in Verbindung mit den Messergebnissen jederzeit auf dem
SCHLEICH-Standardprotokoll gedruckt werden kénnen.

Motorreparatur | Vollautomatische Priifung

Im Reparaturbereich kann eine groRe Vielzahl an Motoren und
Generatoren auch vollautomatisch gepriift werden. Das MTC2

bietet dazu einen vollautomatischen Modus, der nach einer frei
definierbaren Priifsequenz die Priifung durchfiihrt. Das Priifgerat
bewertet dabei die Messergebnisse vollautomatisch und zeigt das
Ergebnis durch eine rot/griin-Anzeige auf dem Monitor an. Es ist kein
technisch geschultes Personal notwendig, um die Messwerte zu
bewerten!

Das MTC2 ist bereits mit einer Vielzahl von Priifplénen fiir jegliche
Nennspannungsklassen ausgestattet. Dadurch kdnnen Sie auch im
vollautomatischen Betrieb sofort starten. Es kdnnen nahezu unbe-
grenzt viele Priifsequenzen angelegt werden, die sich individuell an
Ihre Priifsituation anpassen und optimieren lassen.

Zusiétzlich lassen sich eine Vielzahl an Motordaten hinterlegen,
welche in Verbindung mit den Messergebnissen jederzeit auf dem
SCHLEICH-Standardprotokoll gedruckt werden kénnen.

Motorproduktion

Das MTC2 I&sst sich komfortabel in eine Produktionslinie integrieren.
Die Abmessungen des Gehduses basieren auf einem 19”-Gehause,
wodurch sich das Priifgerét perfekt implementieren ldsst. Die zusétz-
lichen Schnittstellen ermdglichen eine komplette Fernsteuerung des
Geréates durch einen Leitrechner.

Fiir unterschiedliche Priifobjekttypen lassen sich im MTC2 nahezu

beliebig viele Priifsequenzen hinterlegen. Diese kdnnen iiber die
Schnittstelle aufgerufen und gestartet werden.

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Alle Priifergebnisse sind {iber die Schnittstelle abrufbar und kénnen
so {iber den Leitrechner in einer zentralen Datenbank abgelegt wer-
den. Zusitzlich ist es maglich, die Ergebnisse lokal auf dem Priifgerat
oder direkt im Netzwerk zu speichern.




Das Basisgerat — ROBUSTER

exzellente Technik, robust verpackt INDUSTRIE
STANDARD

Die Integration so vieler verschiedener Priifmethoden in ein Gerét
ist einzigartig. Alle notwendigen Priifungen sind in einem kompakten Die komplette Hard- und Software ist von SCHLEICH selbst entwi-

Gerét vereint. Dem Anwender bietet das System eine klare, {iber- ckelt und gemal unserem Motto — Made in Germany — im Sauerland
sichtliche Darstellung der Priifungen und das intuitive Bedienkonzept  gefertigt. Unsere Innovationen setzen technologische MafRstébe in _
erleichtert lhnen den téglichen Priifalltag. der modernen Wicklungspriifung. I Made in Germany
- - - -
Hochspannung Ein Notaus 8,4"-Touch-Display Zeitskaleneinstellung Hochspannungseinstellung Netz Ein
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MTC2 6 kV MTC2 12 kV bis 50 kV
Messanschliisse auf der Riickseite Messanschliisse auf der Riickseite
* 6 kV-Messleitungen steckbar ¢ Messleitungen fest angeschlossen
* 4 mm Gegenstecker fiir ¢ 4 mm Gegenstecker fiir
Krokodilklemme Krokodilklemme
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CAUTION! HIGH YOLTAGE — DANGER TO LIFE
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MTC2 6 kV bis 50 kV

Steuerstecker (Standardausstattung)

auf der Riickseite

e Anbindung an einen Sicherheitskreis

* i0 | ni0 Ausgang

e Starteingang

e Warnampelausgang

e Anbindung von optionalen Geraten:
Ankerbooster | Rotor-Stator-Check

N A O Y

Connections

Netzanschluss Anschluss Anschluss Integrierter PC
FuBtaster Temperaturfiihler * wartungsfreier Industrie-PC *3xUSB20,1xUSB 3.0
« erweiterter Temperatur-Arbeitsbereich * 2 x Ethernet
* liifterlos - Fernwartung (Service und Support)
* WIN10® Betriebssystem - Online-Kalibrierung
* 2 GB Arbeitsspeicher - VoltageAnalyzer
e 256 GB SSD e HDMI, VGA-monitor

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2




Die StolRspannungspriifung

Dank der ausgezeichneten Auswertemethoden bleiben dem MTC2
selbst kleinste Fehler nicht verborgen. Die Vielzahl an Auswerteme-
thoden, welche nach Belieben kombinierbar sind, erméglicht eine
detaillierte und sehr genaue Fehleranalyse. Dadurch werden Fehlin-

terpretationen auf ein Minimum reduziert.

Die Parametrierung auf die auszuwertenden Signale erfolgt na-
hezu vollautomatisch. Das Priifgerat wahlt selbsténdig die fiir das

zu erreichen. Zusétzlich verfiigt das MTC2 {iber eine automatische
Spannungskorrektur. Die Priifspannung wird, in Abh&ngigkeit zum
jeweiligen Priifobjekt, immer optimal eingeregelt. Diese Funktionen
erleichtern die Fehlerdiagnose erheblich. So kann sehr schnell eine

fundierte Aussage iiber den Motor getroffen werden.

Signal giinstigsten Einstellungen, um die maximale Empfindlichkeit untereinander.

Toleranzband

Das Toleranzbhand gehdrt zu den einfacheren
Auswerteverfahren, bei dem eine Hiillkurve
um das Signal gelegt wird. Die StoRwelle
muss sich innerhalb eines definierten Tole-
ranzbandes befinden.

Induktivitat | mH

Aus dem Signal der StoBspannungspriifung
wird die Induktivitdt berechnet. Das Ergeb-
nis wird in ,H" angegeben.

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Fehlerflache | EAR

Die Fehlerflache ist die Differenzflache
zwischen zwei Signalen (StoBwellen).

Der Flachenunterschied zwischen der
ReferenzstoBwelle und der aktuell gemes-
senen StoRBwelle wird automatisch ermittelt
und die Abweichung in % angezeigt.

Peak-to-Peak

Bei der Peak-to-Peak-Methode wird die
Priifspannung schrittweise erhoht. Kommt
es von einem Schritt zum anderen zu einer
erhohten Abweichung, wird die Priifung
beendet. Die Abweichung von Schritt zu
Schritt wird dabei in % angezeigt.

Die Bewertung basiert auf einem zuvor eingespeicherten Referenz-
signal oder auf einem automatischen Vergleich aller drei Phasen

Flachendifferenz

Die Flachendifferenz ist die Subtraktion der
einzelnen Flachen unterhalb der beiden
StoRBwellen. Das Ergebnis fiihrt zu einer
prozentualen Abweichung im Vergleich zur
Referenzfléche.

Phasenvergleich

Beim Phasenvergleich werden alle drei
Phasen eines Motors automatisch mitein-
ander verglichen und in einem Diagramm
angezeigt. Auf diese Weise ldsst sich die
Symmetrie direkt feststellen und bewerten.
Dieses Verfahren wird in der Regel im
Motorreparaturbereich eingesetzt.

ABSOLUTE
. SURGE
POWER

Korrelation (SCHLEICH-Patent)

Die Verwandtschaft zwischen der Refe-
renzstoBwelle und der aktuell gemessenen
StoBwelle wird automatisch ermittelt und
der Unterschied in % angezeigt.

Referenzvergleich

Der Vergleich zu einer Referenz ist dann
mdglich, wenn zuvor ein gutes Priifobjekt
hinterlegt wurde. Dieses Verfahren wird
typischerweise in der Produktion eingesetzt.

-
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> 125 Joule StoBenergie
) 2000 A StoBstrom
> Anstiegszeit bis zu 60 ns

) Patentiertes
Auswerteverfahren

Frequenz

Der Frequenzunterschied zwischen der
ReferenzstoRwelle und der aktuell gemes-
senen StoBwelle wird automatisch ermittelt
und die Abweichung in % angezeigt.

Démpfung

Der Unterschied im Dampfungsverlauf
zwischen der ReferenzstoRwelle und der
aktuell gemessenen StoBwelle wird auto-
matisch ermittelt und die Abweichung in %
angezeigt.
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Die Isolationswiderstandsprifung

Die im Basisgerét integrierte Isolationswiderstandspriifung ist
speziell zur Priifung von elektrischen Antrieben ausgelegt. Die
Priifspannung wird automatisch auf die Messleitung geschaltet, die
auch fiir die StoBspannungs- und Widerstandspriifung genutzt wird.
Ein Umklemmen am Priifobjekt wahrend der einzelnen Messungen ist
deshalb nicht erforderlich. Die Umschaltung erfolgt vollautomatisch
bis zu einer Priifspannung von 50 kV im Priifgerét.

Die Software bietet vorkonfigurierte Priifablaufe fiir Pl, DAR,
Hochspannung DC, MegaOhm und Stufenspannung, wodurch die

Isolationswiderstandspriifung
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Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Handhabung erheblich vereinfacht wird. Um das Priifgerét auch fiir
Sonderanwendungen optimal zu konfigurieren, lassen sich samtliche
Parameter separat einstellen.

Das MTC2 ist dulerst flexibel einsetzbar — sei es in der Produktion
oder im Service- und Reparaturbereich.

Isolationswiderstandspriifung mit Rampe
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Stufenspannungspriifung

|

Einstellbare Stufenspannung:

e Priifzeit pro Stufe

* finale Priifzeit auf letzter Stufe

e Spannungsschrittweite pro Stufe
¢ Startspannung der ersten Stufe

> Hochspannung DC bis 50 kV
) PI'| DAR
) bis 100 GQ

PI'| DAR Priifung

o T Dewbase Serowm fep 7
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* Protokollierung der Messung alle 60 s
 die ersten zwei Messungen werden im Intervall von 30 s
aufgezeichnet

KEY-FACTS

{|

e einstellbare Mindeststromiiberwachung (Anlegekontrolle)
 vollautomatischer oder manueller Ablauf

* Brennmodus

¢ automatische Entladung

¢ auswahlbare Darstellungsvarianten:

- Spannung - Strom

- Widerstand - Strom

- Widerstand - Spannung



Optionale Erweiterung:

Die Widerstandsprifung

Durch die Erweiterung des MTC2 um die Widerstandspriifung ist es
mdglich, die Phasenwiderstdnde des Elektromotors vollautomatisch
zu priifen. Ein Umklemmen zur Priifung des Widerstandes ist nicht

erforderlich. Die Priifung erfolgt iber die Messleitungen, die bereits

* hochgenaue Widerstandsmessung in 4-Leitertechnik

Optionale Erweiterung:

Die Hochspannungspriifung AC

Die Hochspannungspriifung wird in das MTC2 integriert und auto-
matisch auf die Messanschliisse geschaltet. Ein Umklemmen ist
nicht erforderlich. Die Priifung erfolgt automatisch {iber die Mess-
leitungen, die bereits am Priifgerdt vorhanden sind.

* normenkonforme Hochspannungspriifung
¢ vollelektronisch geregelt

* die selben Messleitungen wie bei der Hochspannungspriifung
¢ kein Umklemmen erforderlich

* manuelle oder vollautomatische Widerstandspriifung

¢ automatische Gut-/Schlecht Bewertung

o feste Sollwertvorgabe moglich

* Raumtemperaturkompensation

am Priifobjekt angeschlossen sind.
* einstellbare Schnellabschaltung

* frei einstellbare Rampen
¢ automatische Gut-/Schlecht Bewertung

Optional lassen sich auch die Hochspannungspriifgeréte der
GLP1- und GLP2-Klasse iiber die RS232-Schnittstelle mit dem MTC2
verbinden. Die Priifergebnisse werden dabei automatisch vom
externen Priifgerdt an das MTC2 {ibertragen.

Die Auswertung basiert auf einer direkten Sollwertvorgabe oder
auf der Bestimmung der Symmetrie (Streubreite) aller drei Phasen
untereinander.

R = . =2 Priifung mit oder ohne Spannungsrampenprofil Hochspannungspriifung AC
Resace 1-1 Retsaace 1-7
24.51 mOhm 45.77 mOhm
1-2 o O 1-2 O O Priifspannung bis 3 kV bis 6 kV
Resistascn 1 % ? =g G Priifstrom max. 25 mA max. 100 mA
IL Schnellabschaltung einstellbar einstellbar
[ — Teilenummer 4023158 4023207
45.98 mOhm
e KSR o
e . o
_||Twsarea = _:Tmuu = —
o e
Y e Fassg0@ Q-— >
Widerstandspriifung an einer 3-phasigen Maschine Widerstandspriifung z.B. an einer Luftspule oder Bar-to-Bar e .

* Vergleich mehrerer Einzelspulen méglich
¢ Widerstandsmessung von DC Ankern (Bar to Bar)

e automatische Priifung aller drei Phasenwidersténde
e Ermittlung der Streubreite
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Raumtemperaturkompensation

]
Modell MTC2 6 kV/12 kV/15 kV ! —
Messbereich 0-100° C (32-212° F) - : -
Teilenummer 401404 .
* Bezugstemperatur einstellbar o ® et
* Kompensation der Temperaturabhéngigkeit von Kupfer oder Aluminium
* Ermdglicht den Soll- und Istvergleich auch bei schwankender Raumtemperatur
) Hinweis: Zusatz zur Widerstandspriifung

Widerstandspriifung

Modell MTC2 6 kV 12 kV/15 kV 25 kV/30 kV/40 kV/50 kV
Messbereich 1 mQ-100 KQ 1 mQ-100 KQ 1 mQ-100 KQ &
Auflésung 19 19 1pQ O
Vierleitertechnik Ja Ja Ja
Automatische Umschaltung Ja Ja Nein (optional erhéltlich)
Teilenummer 4023103 4023193 4023150

SCHLEICH

Advanced Test Techi

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2




Optionale Erweiterung:

Die Teilentladungsprifung nach
IEC 61934 und DIN EN 60034-18-41

Die Teilentladungspriifung dient zur Uberpriifung der Wicklungsqua-
litdt von Wickelgiitern. Die Priifung kann sowohl in Verbindung mit
der Hochspannungspriifung (Sinus) als auch mit der StoBspannungs-
priifung erfolgen. Im Wesentlichen geht es darum, Qualitdtsmangel
an Wicklungen aufzudecken, die mit der herkdmmlichen Hochspan-
nungspriifung oder auch der StoBspannungspriifung alleine nicht
erkennbar sind.

Die Koppeltechnik in Kombination mit hochfrequenter Filtertechnik
macht das System extrem stdorfest. Daher ist das System fiir den
Einsatz im Feld oder in der Fertigung bestens geeignet.

Die Teilentladungsmessung (Filterung und Analyse) ist vollstandig im
MTC2 integriert. Lediglich die Auskopplung (Messung) des eigentli-
chen Teilentladungssignals erfolgt auBerhalb des Gerétes. Dies ist
notig, um sich an die jeweilige Messsituation optimal anzupassen.
Die Priifung an einer offenen Statorwicklung wird mit einer hoch-
empfindlichen Messantenne oder an einem vollstdndig montierten
Motor mit einem speziellem Koppler ausgefiihrt. Sowohl die Antenne
wie auch der spezielle Koppler lassen sich wahlweise am MTC2
anschlieen. So sind Sie fiir jede Messaufgabe bestens geriistet.

Teilentladungspriifung an einer offenen Statorwicklung

Die Teilentladungsmessung an einer offenen Statorwicklung erfolgt
durch eine hochempfindliche Messantenne, welche in das Priifobjekt
oder in die direkte N&he des Priifobjektss gelegt wird.

StoRspannung | Hochspannung
AC

)

"4

f

Microwellen-
Antenne

-
-
M =

hochfrequentes
Gigahertz TE-Signal

.".“-

-

-
.z

KEY-FACTS

{|

* Bestimmung der Einsetz- und Aussetzspannung nach IEC 61934

* Sehr hohe Reproduzierbarkeit dank spezieller Filtertechnik

* Spezielle Koppeltechnik zur Messung komplett montierter
Motoren

» Extrem stérfest durch spezielle, hochfrequente Filtertechnik

* Keine Abschirmung des Priifbereichs erforderlich

» Teilentladungspriifung bis 25 kV

¢ Qualifizierung von Kupferlackdrahten (twisted pair),
Lackisolation und Tréankverfahren

Teilentladungspriifung an einem montierten Motor

Die Messung an einem vollstdndig montierten Motor kann nicht iiber
eine Antenne erfolgen, da die hochfrequenten Signale durch das
geschlossene Motorgehduse abgeschirmt werden. In diesen Fallen
erfolgt die Messung mit einem speziellen Koppler, welcher in die
Messleitung eingeschleift wird.

D —— |
—— TE-Koppler ——=—

I
i
StoBspannung | Hochspannung |
AC
t w
- & mA
A

> Die Kombination dieser beiden TE-Messmethoden
in einem Gerat ist weltweit einzigartig!

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Teilentladungspriifung bei StoBspannung

FD | PDMax Pesk value |

PL [rrid]
800,001 - -

mm ................

Automatischer Ablauf der normkomformen TE-Priifung

Die Priifung erfolgt entweder manuell oder vollautomatisch. Im
manuellen Betrieb erhoht der Anwender die Spannung unter
Beobachtung des Teilentladungssignals.

Der automatische Betrieb ermdglicht iiber eine Priifsequenz die
Analyse aller drei Phasen vollautomatisch. Pro Phase werden dabei
folgende Werte ermittelt:

PDIV (Einsetzspannung)

PDEV (Aussetzspannung)

e RPDIV (repetierende Einsetzspannung)
RPDEV (repetierende Aussetzspannung)

Auch hierbei ist es nicht notwendig, die gesamte Rampe zu fahren.
Wenn in der Produktion schnell zwischen i0 und niO unterschie-
den werden muss, kann mit einer festen Priifspannung gearbeitet
werden.

Teilentladungspriifung bei HV-AC

Die Priifung erfolgt vollautomatisch {iber eine zuvor eingestellte
Priifsequenz. Dabei wird eine Rampenfunktion durchfahren,

bei der die Priifspannung schrittweise erhdht wird. Sobald die
ersten Teilentladungen auftreten, wird diese Spannung als PDIV
(Einsetzspannung) gespeichert.

Daraufhin wird die Spannung wieder verringert, bis die Teilent-
ladung vollstandig verschwunden ist. Dieser Punkt wird als PDEV
(Aussetzspannung) erkannt und ebenfalls gespeichert. Aufgrund
maglichst kurzer Priifzeiten in der Fertigung kann die Intensitat der
Teilentladung auch bei einer festen Spannung bestimmt werden. So
wird sehr schnell zwischen ,gut” und ,schlecht” unterschieden.

Des Weiteren ist es mdglich, die Messung manuell durchzufiihren.
Dabei erhéht der Anwender die Spannung schrittweise unter
Beobachtung des Teilentladungssignals.

SCHLEICH

Advanced Test Techi i
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Stospannungsimpuls mit 150 ns Anstiegszeit und TE-Effekten

[ e (=]

.!E!gnas"bll

i
Fl
]

e
i
-

T

S

el sl oo Sokd

o B Bt T TE e .

bl s
790 v Ji16 mafizo  Jeass  Jrazi | -




O pt| O n a I e E rwe |te ru n g Um einen Dr?hstror.r.lmotor or{er Stator schnell und oh.r.1e Umzu_-

klemmen zu iiberpriifen, verfiigt der VoltageAnalyzer iiber drei Hochfrequentes Gigahertz TE-Signal

Messanschliisse. Diese werden {iber mdglichst kurze Messleitungen
VO |ta g e A n a I yZ e r direkt an den Klemmen U, V und W des Priifobjekts angeschlossen.
Die Messstellenumschaltung zwischen den drei Messanschliissen
erfolgt im VoltageAnalyzer vollautomatisch und synchron zur
n StoBspannungspriifung.

Spannungsmessung an der Wicklung

Ethernet
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VORSICHT | HOCHSPANNUNG - LEBENSGEFAHR 7
CAUTION ! HIGH VOLTAGE - DANGER TO LIFE

ACHTUNG | Kurzschlussgefahr
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WARNING ! Danger of short circuit
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TECHNOLOGIE
MADE BY SCHLEICH

Spannungssignale gemessen mit dem VoltageAnalyzer Spannungssignale gemessen ohne VoltageAnalyzer

M e SS g e n a U I g ke It I n P e rfe ktl O n » gemessen direkt an den Motorklemmen « die Signalwellenform wird nicht an den Motorklemmen gemessen.

* prézise Nachlaufmessung * hohe Dampfung des Nachlaufsignals
. Peak und Peak-to-Peak-$

Der VoltageAnalyzer dient zur Messung von StoRBspannungssignalen genaue Feak und Feakio-reaieopannungsmessing

direkt an der Motorwicklung. Der Frequenzgang deckt den Bereich

von DC bis zu sehr hohen Pulsfrequenzen im MHz-Bereich ab. Eth Schni I hal

Dadurch ist der VoltageAnalyzer ideal fiir hochgenaue StoBspan- * Exakte Stospannungsmessung direkt an der Wicklung thernet-Schnittstefle Umschaltung

bzw. Motorklemmbrett zum MTC2 Netzanschluss 110 V-230 V

nungs- und Teilentladungsmessungen geeignet.
-~ -~ -~

o Aktiver Tastkopf mit integrierter Umschaltung zwischen

Der VoltageAnalyzer misst die Spannungen und Spannungsspitzen drei Ph.asen'
direkt dort, wo sie auch auftreten. Dies kann z.B. im Motor am Mo- ¢ Pgtentlalfrele Spapnungsmessung ' ' '
torklemmbrett oder direkt an den Wicklungsanschliissen sein. * Signalverlaufsbeeinflussung durch die Messleitung wird

eliminiert
Spannungsmessung bei StoRspannung und Teilentladung * Exakte Messung der TE-Spannungen — ———

PDIV’ RPDIV’ PDEV’ RPDEV VORSICHT | HOCHSPANNUNG - LEBENSGEFAHR
Es kommt vor, dass die intern im StoRspannungspriifgerat ge- * Perfekt zur normenkonformen Messung nach T I LR EANAR T LR
messene Spannung nicht exakt mit der Spannung am Priifobjekt DIN EN 60034.18-41:2014 . .
iibereinstimmt. Dies liegt daran, dass die in Messleitungen unver- * Ermittlung und Protokollierung der Pulsanstiegszeiten ACHTUNG | Krrsshiussgetide
meidbaren Leitungsinduktivitdten und Kapazitdten zwischen den WARNING | Dange of ot circult
Messleitungen den Spannungsverlauf des StoRsignals auf dem Weg ——— —

zum Priifobjekt verdndern kdnnen. Dies tritt umso intensiver auf,
je steiler der StoRimpuls ansteigt.

Um nun z.B. bei einer Teilentladungspriifung die tatsachlich am Mo-

torklemmbrett anliegende Teilentladungseinsetzspannung prazise zu

messen, ist deshalb eine Messung iiber den VoltageAnalyzer direkt

am Klemmbrett erforderlich. Messanschliisse fiir Eingang fiir passive und aktive
alle drei Phasen Teilentladungsantenne

eo
Weitere Informationen: www.schleich.com/mtc2 SCHLEICH =
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Optionale Erweiterung:
Ankerbooster

Zur Ankerpriifung ist fiir die MTC2-Priifgeréte ein zusétzlicher Anker-
booster erhéltlich. Dieser ist fiir die Priifung an gréBeren, nieder-
induktiven Gleichstromankern notwendig. Durch den Ankerbooster
wird der StoRstrom um den Faktor 10 erh6ht, um Kurzschliisse und
Isolationsfehler zwischen den Lamellen zu finden.

Die Auswertung erfolgt vollautomatisch iiber die patentierte Metho-
de aus dem Hause SCHLEICH.

Booster-Pack

Modell MTC2 6kV|12kV|15kV
Ausgangsstrom >2000 A mdglich
Ausgangsspannung <1500 V
Vierleitertechnik nein

Steckbar ja

Teilenummer 4023227

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Der Ankerbooster wird an den Messleitungen des MTC2 angeschlos-
sen. Am Ausgang des Boosters stehen dem Anwender zwei solide
Priifsonden mit integriertem Starttaster zur Verfiigung. Zusétzlich
wird iiber eine integrierte Warnleuchte angezeigt, ob die Klemmen
spannungsfrei sind. Ein akustisches Signal gibt an, ob die Priifung i0
oder ni0 ist.

Kollektor-Priifsonden

Set of test probes to connect individual commutor coil sets manually

- ———
- ——

Adjustable collector contacting tool

Adjustable width: 2.5-22 mm/0.1-0.87 inch
Collector diameter: 100-700 mm/3.9-25.6 inch

Die Priifung erfolgt mit zwei Priifsonden, mit denen die Lamellen kon-
taktiert werden (Lamellenmethode). Dabei kann die Priifung direkt
zwischen Lamelle-Lamelle oder z.B. zwischen % des Kommutators
erfolgen. Der Start der Priifung erfolgt iber die beiden Starttaster in
den Priifsonden.

Ausgewertet wird die Priifung am Ende des vollautomatischen
Priifablaufs, welcher den Anwender durch die Messung fiihrt.
Alternativ kann auch manuell, ohne feste Priifschrittfolge getestet
werden. Bei beiden Methoden fiihrt das MTC2 schon wahrend der
Messung einen StoBkurvenvergleich mit einer zuvor gespeicherten
Referenz durch. Dadurch ist es mdéglich, Fehler direkt zu beseitigen
und die Priifung an diesen Stellen zu wiederholen.
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Optionale Erweiterung:

Rotor-Kurzschlusslaufer-Stator-Test

Optimales Testverfahren zur Uberpriifung und Fehlerlokalisierung
an Kurzschlussldufern, Ankern, Statoren und Generatoren. Das
Testverfahren arbeitet in Verbindung mit dem StoRspannungspriif-
gerdt MTC2. Dazu wird eine Erweiterungseinheit an das MTC2
angeschlossen.

Rotor-Stator-Check

Modell MTC2 6 kV-50 kV

Messsonden klein 9-15 mm Nutenabstand
Messsonden mittel 15-30 mm Nutenabstand
Messsonden grof§ 30-50 mm Nutenabstand
Teilenummer 4023227

) Hinweis: In diesem Set sind alle drei SondengréBen enthalten

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Zur Priifung werden zwei Priifsonden verwendet. Diese sind an den
AuBenseiten des Priifobjekts liber den Nuten aufzusetzen. Die erste
Sonde (Transceiver) gibt ein Signal in das Priifobjekt, die zweite
Sonde (Receiver) empféngt das Signal. Das Empfangssignal wird im
MTC2 gemessen und die Signalstarke auf dem Monitor dargestellt.

Nummerieren Sie die einzelnen Nuten vorab. Bei der anschlieRenden
Messung positionieren Sie die Sonden {iber jeder einzelnen Nut an
den gegeniiberliegenden AuRenrédndern des Priifobjekts so, dass
eine maximale Signalstédrke im MTC2 angezeigt wird. Hierbei werden
Sie durch die MTC2-Software optimal unterstiitzt. Nachdem Sie die
beste Sondenposition gefunden haben, speichern Sie das Signal im

MTC2 unter der entsprechenden Nutennummer. Die Messung fiihren
Sie nun nacheinander an jeder Nut durch. Das MTC2 sammelt und
speichert die Messwerte bis alle Nuten durchgemessen sind.

Schon wahrend der Messung fiihrt das MTC2 mit den zur Verfiigung
stehenden Messwerten einen Vergleich durch und erkennt
UnregelmaBigkeiten der Widerstande in den Nuten. Die Messwerte
der Nuten untereinander sollten mdglichst gleich sein. Sind die Un-
terschiede zu groR, liegt ein Fehler vor. Anhand Ihrer Nummerierung
kdnnen Sie sofort die defekte Stelle lokalisieren und gegebenenfalls
reparieren.

Squirre] cage bar test

Receiver

SCHLEICH
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Priifen im manuellen Modus

Im manuellen Modus werden die verschiedenen Priifmethoden
(StoBspannung, Isolationswiderstand, Widerstand, Hochspannung
AC ...) in beliebiger Reihenfolge vom Anwender aufgerufen.
Passend zu jeder Priifmethode erscheint eine bedieneroptimierte
Darstellung. Es sind keine weiteren Eingaben oder Parametrierungen
zum Priifen erforderlich.

Vor Beginn der einzelnen Priifungen wéhlt der Anwender die Art des
Priifobjektes aus. Das Priifgerat stellt sich dann automatisch auf die
dazu passende Priifkonfiguration ein.

Folgende Auswahl ist mdglich:

* Einzelspule

 Einphasenwicklung mit drei Anschliissen

 Einphasenwicklung mit vier Anschliissen

e Wicklung in Stern- oder Dreieckschaltung mit drei Anschliissen

* Wicklung in Sternschaltung und ausgefiihrtem Sternpunkt mit
vier Anschliissen

Abhéngig von der Art des Priifobjektes werden bei jeder Priifmetho-
de an den verschiedenen Anschliissen Messwerte gesammelt.

Die Messergebnisse werden automatisch in einer Ergebnisiibersicht
gespeichert.

Zur Durchfiihrung der manuellen Messungen bietet das MTC2 dem
Anwender zwei Vorgehensweisen an:

e Zum Sammeln der Messwerte kann der sehr komfortabel und
einzigartige Autotest verwendet werden. Das MTC2 fiihrt alle im
Priifgerat integrierten Messmethoden automatisch durch.

Die Priifspannungshdhe wird automatisch aus der vorab eingege-
benen Nennspannung des Priifobjektes errechnet. AnschlieBend
analysiert das MTC2 automatisch die gesammelten Ergebnisse
und zeigt an, ob die Wicklung in Ordnung oder nicht in Ordnung
ist. Diese Vorgehensweise ist besonders fiir unerfahrene
Anwender ideal geeignet.

* Der Anwender kann die einzelnen Messungen auch eigensténdig
durchfiihren und die Messergebnisse sammeln. Nach Abschluss
der Messungen steht dem Anwender dann ebenfalls die automati-
sche Analyse der Messergebnisse durch das MTC2 zur
Verfiigung.

> Der Priifablauf — in fiinf Schritten zum Ergebnis

Ergénzend zu den gesammelten Messwerten, lassen sich noch
zusétzlich verschiedene Typenschilddaten eingeben. Da jedes
Unternehmen eine eigene Vorstellung dariiber hat, welche Typen-
schilddaten gespeichert werden sollen, ldsst sich das MTC2 exakt
auf Ihre Eingabe-Bediirfnisse konfigurieren. Bis zu 30 verschiedene
Typenschilddaten kénnen dazu frei definiert werden.

e direktes Priifen ohne Parametrierung
* Moglichkeit der Eingabe von Motordaten
* Protokolldruck nach erfolgter Priifung
e sehr einfache und intuitive Bedienung

Sobald alle Messwerte und die Typenschilddaten komplett sind,
werden die Daten in der im Priifgerédt integrierten Access®-
Datenbank gespeichert. Die Daten kdnnen entweder sofort oder

zu einem spéteren Zeitpunkt gedruckt werden. Wenn Sie zu einem
spéteren Zeitpunkt drucken wollen, lassen sich die Messergebnisse
schnell und komfortabel in der Datenbank finden. Als Suchkriterien
stehen verschiedene Typenschilddaten sowie die Motorbezeichnung
und die Seriennummer des Motors zur Verfligung.
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© Typenschilddaten A Widerstand

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

© StoRBspannung
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Prifen im automatischen Modus

2 = =
MTC2 Winding Analyzer
- Touch Conirod ininrface
& . — —
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¢ vollautomatische Priifung

¢ einfache Gut-Schlecht-Bewertung

¢ sehr einfache und intuitive Bedienung

e {ibersichtliche Darstellung

¢ Drucken, Protokollieren und Auswerten

¢ Integrierte Bediener- und Einrichthinweise

¢ hohe Datensicherheit und Langzeitspeicherung der Daten
¢ Druck von Etiketten, Typenschilder, etc.

e Einlesen von DMCs (Data Matrix Code)

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

Im automatischen Modus werden alle im Priifgerdt vorhandenen
Priifungen automatisch durchgefiihrt. Alle Messergebnisse werden
kontinuierlich angezeigt und bewertet. So ist eine direkte Beurteilung
schon wéhrend der ablaufenden Priifung mdglich. Eine eindeutige
Gut-Schlecht-Anzeige visualisiert die automatische Bewertung.

Die Bearbeitung der Priifsequenz erfolgt durch einfaches Hinzufiigen
oder Herausnehmen von Priifschritten. So lasst sich die Priifsequenz
optimal an verschiedene Anforderungen anpassen. Jeder einzelne
Priifschritt kann — iiber einen Doppelklick auf den jeweiligen Schritt —
separat editiert und verdndert werden.

Ein integriertes Benutzermanagement gewéhrleistet, dass aus-
schlieRlich autorisierte Personen diese Verdnderungen durchfiihren
konnen. Die zusétzlich integrierbaren Arbeitsanweisungen machen
das MTC2 zu einem 1S0 9001-gerechten Priifmittel.

Darstediung Hochapanaungs-Elnsiailung
Eidptay High Woltage Lajuseman

Q¢ viDiv. -

VORSICHTI HOCHSPANNUNG — LEBENSGEFAHR
CAUTION! HIGH VOLTAGE — DANGER TO LIFE

ScCHLEICH I2
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Traceability

Die Riickverfolgbarkeit (englisch: Traceability) versetzt Sie in die
Lage, liber den gesamten Herstellungsprozess, auch im
Nachhinein, eindeutige und liickenlose Informationen zu erhalten.

. | W\ EE EE
Customer

Keyfacts:

 eindeutige Riickverfolgharkeit

¢ Kennzeichnung und Identifizierung

e Einlesen von DMCs (Data Matrix Code)
* Vernetzung von SCHLEICH Priifsystemen

) Fiir mehr Informationen siehe: www.schleich.com/de/traceability

Der Automatik-Modus im Reparaturbereich

Mit dem SCHLEICH-Automatikbetrieb lassen sich auch im Bereich
der Motorreparatur neue Maschinen problemlos priifen. Dazu passt
sich die Priifsequenz automatisch an den neuen Motor an. So lassen
sich verschiedenste Motoren ohne zuséatzliche Parametrierung
vollautomatisch priifen.

Fiir eine Vielzahl verschiedener Motornennspannungsklassen sind
im MTC2 vollautomatische Priifplane hinterlegt, welche das Priifen
erheblich vereinfachen. Es muss lediglich z. B. ein Priifplan fiir einen
400 V Motor aufgerufen werden und das MTC2 priift vollautomatisch
die gesamte Maschine mit anschlieBender Gut-Schlecht-Bewertung.

Keyfacts:

¢ automatische Gut-/Schlecht Bewertung

¢ die Priifsequenz passt sich dem Motor an
* sichergestellter Priifablauf

¢ Priifen ohne Expertenwissen

¢ automatische Protokollierung der Priifung
* integriertes Benutzermanagement



Detailansicht Widerstand Detailansicht StoRspannung

Das Priifprotokoll

Test stop Set valuo(s) Real value(s)
Teal step Sab value(s) Real vabus(s) Surge 1:2 1000V, EAR=15.0%, 1033V, EARmOO%, Corm0 1%, |PASS
= Cor=10.0%. AlL=15.0%. ABenuabe=C00%,
. . . . . . . Resistancs 1-2 TE00, (8340 - BI60) T8.52 mOhm [25.2°C) PASS Inductarcss 1 D0MH Induct 1 B5mH
Alle Priifergebnisse kénnen entweder direkt nach der Priifung oder * Erzeugen einer PDF-Datei mohm
zu einem spiteren Zeitpunkt auf dem modernen Standard-Protokoll Auf Wunsch erzeugt das MTC2 eine PDF-Datei, die auf einem p—ch & et I Kinsebia St o 2 o e =
ausgegeben werden. USB-Stick, der internen Festplatte oder unter einem beliebigen Rasistance 3-1 7600, {E8.40- BIE0)  |TE.48 mOhm (25.2°C) PASS - I I N
Netzwerkpfad abgelegt wird. Das Speichern auf dem USB-Stick ey £000% XTI Faga - I /\\
Die Sprache des Protokolls kann vor der Ausgabe individuell erfolgt vollautomatisch in das Hauptverzeichnis. Es ist kein ,copy ) ) - | \ — .-'f\‘a fﬁ\ -
ausgewahlt wahlen. Standard-Sprachen sind Deutsch, Englisch, and paste” in Windows® erforderlich. * Phasenwiderstande auf 20° C | 68° F kompensiert e N A
Franzésisch, Hollandisch, Spanisch, Italienisch und Russisch. ¢ W|cklungstemperatur _,.___%_. I I o N N
* Generierung einer CSV-Datei * Streubreite -
Das Protokoll kann, je nach Bedarf, auf verschiedene Weisen Optional kann das MTC2 nach einem Priifablauf auch eine CSV * Sollwerte (wenn vorhanden)
. . . . . . . L Surge 23 1000V, EAR=15.0%, 1058%, EARwS 1%, Core0.¥%, PASS
ausgegeben werden: Datei generieren. Abgelegt wird die Datei unter einem beliebigen Cor=10.0%, AlL=150%,  Afenuabsed %,
Netzwerkpfad. Die Daten, die in die CSV Datei iibertragen werden, Detailansicht Isolationswiderstand 5 O O S MOV DT TRl
e Ausdruck auf Papier sind frei konfigurierbar und kénnen lhren Bediirfnissen angepasst
An das MTC2 kann jeder Win7-kompatible Drucker angeschlos- werden. [insuiationtestoc.~~~~~~_.........________|
sen werden. Wie in Windows® {iblich, ist nur ein Klick auf das Test step Set value(s) Real value(s)
oti U i 1 Insulation 2000, 1,000 MCihim 2214V, 8.500 GOhm (40,0MC), PASS
Drucksymbol nétig und alle Priifergebnisse werden automatisch vt o Ly =
gedruckt. Iman 135, 85344,
imenc2ed, 1238
Test step Set value(s) Real valua(s)
:‘-':: Surge 31 1000V, EaRe18.0%, 1082V, EARmS %, Corml. 1%, PASS
Priifprotokoll B sncae O | inddanceet St
— .
Personalisierbarer Bereich mit Mustermann GmbH I h r LO O N . T
i Fi | d Ihrer Anschrift Musterstra3e 89 Signalverlauf: o AU A [ [
rem Firmenlogo und lhrer Anschri 12345 Musterstadt ignalverlauf: _ . - I f\ =y e
Spannung-Strom | Widerstand-Strom | Widerstand-Spannung S SR . VPSR S — u\/.. \./- ===
* |solationswiderstand bei gemessener Temperatur -
oo Toshyatom Bnbudckimg | SCHLBIGH WTGR- 125/ ] 4500 * Isolationswiderstand auf 40° C | 104° F kompensiert -
. Tasi S
Allgemeine Motordaten, m"”"’" Triangle (st complsle * Sollwerte (wenn vorhanden)
Datum und Uhrzeit, etc. - Compars 1000V, EAR=15.0%, 1014V, EAR=B.0%, Cor=0.2%, |PASS
Serial rumbar 35801 Cor =10.0%, AlL=150%  ASenuasles0.T%
[ 28.02.2014 12:51:48 Detailansicht Teilentladungspriifung — —
Jeit ny 1010 -
Cuntainar Harmes —
Manefachmer Schiaich -
Test step Set value(s) Real vakue(z) - _
Surgs PO FOIV: 800V, RPDW: POIV: 1304V, RPOIV: 1583V, | PASS - ==t
T 1500V, RPOEY: 1400%,  RPDEV: 1509V, PDEV: 1509V, -
SUMmimany POEV 1%‘““ ﬂmﬂm,w -
Ubersicht aller Messergebnisse Resistance 1-2 T6.52 mohm (25.2°C) BASE S et .
Resistance 2-3 76.41 mOnm (25.2°C) PASS —
Resistance 3-1 76.48 mOhm (25.2°C) PASS p - =
i s il ; - * Signalverlaufe aller drei Phasen in einem einzelnen Diagramm
Surge PD PODIV: 1384V, RFDIV: 1583V, RPDEV: 1508V, PDEV: PASS o . . .
1500V, Background naise signal: 31,25m, Detection H' e Darstellung der Symmetrie aller drei Phasen untereinander
syslemn naise signal: 31,25mV = * Prozentuale Abweichung zur Referenzspule
surge 1-2 nctonconr g AaR=Q0%, [PAsE 1 [ | - * Sollwerte (wenn vorhanden)
Surge 2-3 1056V, EAR=B.1%, Cor.=0.3%, Atlenuale=d 9%, PASS -eomomo=
Induciances=1.67mH
Surge 31 1062V, EAR=S.7%, Cor.=0.1%, Attenuate=5.1%, PASS _——
Inductances=1.63mH
Compare 1014V, EAR=6.0%, Cor.=0.2%, Attenuate=0.7% PASS * Protokollierung nach IEC 61934

Insulation test Z214Y, 6.503 GOhm (40,0°C), 18.138G0hm PASS o Messwerte:
ERT R T I PDIV | RPDIV | RPDEV | PDEV _

¢ Hintergrundstorpegel

* Detektionssystemstérpegel * personalisierbares Protokoll mit Ihren Firmendaten und

¢ Sollwerte (wenn vorhanden) Ilhrem Logo
e direktes Drucken auf einem Windows®-kompatiblen Drucker
¢ Generierung einer PDF-Datei
¢ automatisches Speichern auf einem USB-Stick

¢ Priifprotokoll in verschiedenen Sprachen
ool

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2




Technische Daten

Produktiibersicht
6 kV-Gerite
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Modell o® W W SN o© o° /7 e
MTC2 6kV (1) 4 1 ° ° = = = =
MTC2 6kV-HE (1) 4 1 () — () — — —
MTC2 6kV-R (1] 4 1 ° ° - ° o} -
MTC2 6kV-R-HE (1) 4 1 ° - ° ° o} -
MTC2 6kV-R-PD (1) 4 1 ° ° = ° o)
MTC2 6kV-R-PD-HE (1) 4 1 ° = ° ° o}
MTC2 6kV-Rack (2) 4 1 () — — — —
MTC2 6kV-R-Rack (2) 4 1 () — () (0] —
MTC2 6kV-R-HE-Rack (2) 4 1 () — () () (0] —
MTC2 6kV-R-PD-Rack (2] 4 1 ° ° - ° o}
MTC2 6kV-R-PD-HE-Rack (2) 4 1 ® - ® ® (0]
MTC2 6kV-R-HVAC-Rack (2) 4 1 ® - () (0] —
MTC2 6kV-Caddy (3] 4 1 ° - - - -
MTC2 6kV-HE-Caddy (3) 4 1 () — () — — —
MTC2 6kV-R-Caddy (3) 4 1 () () — () (0] —
MTC2 6kV-R-HE-Caddy (3) 4 1 ® — () ® O —
MTC2 6kV-R-PD-Caddy (3) 4 1 ° ° - ° o)
MTC2 6kV-R-PD-HE-Caddy (3) 4 1 ® - ® () (0]

R:

RF:

PD:
@ Serienausstattung HE:
O optional gegen Mehrpreis 3L

— nicht verfiighar

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2

© MTC2-Tischgerat 6 kV

@ MTC2-19"-Rack 6 kV

© MTC2-Caddy 6 kV
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— — ° ° ° ° = o ®
— — ° ° ° ° = o ®
_ — ° ° ° ) — (o) L4
° ° ° ° - o) °
° ° ° ° = o ®
- - ° ° ° ° ° o) °
— — ° ° ° ° = = ®
— — ° ° ° ° = = ®
_ — ° ° ° ) — — L4
_ — ° ° ° ) — — L4
° ° ° ° = = ®
° ° ° ° = = ®

Widerstandspriifung mit automatischer Umschaltung der Priifung zwischen den Wicklungsanschliissen.

Widerstandspriifung iiber zwei Messanschliisse auf der Gerétefrontseite. Die Messleitungen miissen von Hand zwischen den
Wicklungsanschliissen umgeklemmt werden.

Teilentladungspriifung

StoRBspannungspriifung mit High Energy - 200 nF

StoBspannungspriifgeréte von 25-50 kV haben zwei Messanschliisse. In der Ausfiihrung 3L hat das Priifgerét drei Messanschliisse
mit automatischer Umschaltung zwischen den Wicklungsanschliissen.




Technische Daten

Produktiibersicht
12 kV und 15 kV-Gerate

© MTC2-Tischgerat 12 | 15 kV @ MTC2-Caddy 12 kV
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Modell et W We 3© £ S© N W © © R\ \e® R0 W 3 e Qe
MTC2 12kV (1) 4 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-HE (1) 4 1 ° - ° - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-R (1) 4 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-R-HE (1) 4 1 ° - ° ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-R-PD (1) 4 1 ° ° - ° o) ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-R-PD-HE (1) 4 1 ° - ° ° o) ° ° ° ° - - °
MTC2 12kV-Caddy (2] 4 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° = = °
MTC2 12kV-R-Caddy (2] 4 1 ° ° = = = = ° ° ° ° = = °
MTC2 12kV-R-PD-Caddy (2] 4 1 ) ) — ) ) ) ) ) ) ) — — )
MTC2 15kV (1) 4 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 15kV-HE (1) 4 1 ° - ° - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 15kV-R (1) 4 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 15kV-R-HE (1) 4 1 ° - ° ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 15kV-R-PD (1) 4 1 ° ° - ° o) ° ° ° ° - - °
MTC2 15kV-R-PD-HE (1) 4 1 ° - ° ° o) ° ° ° ° - - °
R:  Widerstandspriifung mit automatischer Umschaltung der Priifung zwischen den Wicklungsanschliissen.
RF: Widerstandspriifung tiber zwei Messanschliisse auf der Gerétefrontseite. Die Messleitungen miissen von Hand zwischen den
Wicklungsanschliissen umgeklemmt werden.
PD: Teilentladungspriifung
@ Serienausstattung HE: StoRspannungspriifung mit High Energy - 200 nF
O optional gegen Mehrpreis 3L: StoBspannungspriifgerdte von 25-50 kV haben zwei Messanschliisse. In der Ausfiihrung 3L hat das Priifgerat drei Messanschliisse
— nicht verfiighar mit automatischer Umschaltung zwischen den Wicklungsanschliissen.

Weitere Informationen: www.schleich.com/mtc2




Technische Daten O MTC2 25 kV @ MTC2 30 kV © MTC2 40 kV O MTC2 50 kV

Produktlibersicht
25, 30, 40 und 50 kV-Gerate
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Modell o® W We 3© £ S© N © © © © W \e® R0 W 3 o Qe
MTC2 25kV (1) 2 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-3L (1) 3 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-RF (1) 2 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-R (1) 2 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-R-3L (1) 3 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-RF-PD (1) 2 1 ° ° - ° o) ° ° - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-R-PD (1) 2 1 ° ° - ° o) ° ° - ° ° ° ° - - °
MTC2 25kV-R-PD-3L (1) 3 1 ° ° - ° o) ° ° - ° ° ° ° - - °
MTC2 30kV 0 2 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 30kV-3L 0 3 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 30kV-RF (2) 2 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 30kV-R (2) 2 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 30kV-R-3L 0 3 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 40kV (3) 2 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 40kV-3L (3) 3 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 40kV-RF (3) 2 1 ° ° - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 40kV-R-3L (3) 3 1 ° ° - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 50kV 0 2 1 ° ° - - - - - - ° ° ° ° - - °
MTC2 50kV-RF 0 2 1 ° ° - ° o) - - - ° ° ° ° - - °
R:  Widerstandspriifung mit automatischer Umschaltung der Priifung zwischen den Wicklungsanschliissen.
RF: Widerstandspriifung tiber zwei Messanschliisse auf der Gerétefrontseite. Die Messleitungen miissen von Hand zwischen den
Wicklungsanschliissen umgeklemmt werden.
PD: Teilentladungspriifung
@ Serienausstattung HE: StoRspannungspriifung mit High Energy - 200 nF
O optional gegen Mehrpreis 3L: StoBspannungspriifgerdte von 25-50 kV haben zwei Messanschliisse. In der Ausfiihrung 3L hat das Priifgerat drei Messanschliisse
— nicht verfiighar mit automatischer Umschaltung zwischen den Wicklungsanschliissen.

Weitere Informationen: www.schleich.com/mtc2




Hochspannung
DC

PrUfm ethOden Hochspannungspriifung DC AnSChlusse
Je nach Geréteausfiihrung bietet das MTC2 bis zu vier

Prifspannung DC max. 50 kV Anschliisse zum Verbinden der Wicklung mit dem Priifgerit.
Strom max. 3 mA Bei jeder MTC2-Ausfiihrung ist zusétzlich ein Anschluss zum

) Q” Prifzeit manuell, Dauerbetrieb Anklemmen des Priiflingsgeh&uses vorhanden.

Technische Daten

oder bis zu 60 min mit
automatischem Priifablauf _ )
StoBspannungspriifung Anschlussschema der Vierleiter-

Messleitungen mit einem verschalteten Motor

Polarisation

Priifspannung max. 15 kV 25
StoBkapazitit 100 nF | optional 200 nF St
Impulsanstiegszeit 100-500 ns gemaR IEEE Std 522-2004 (schnellere Anstiegszeit auf Anfrage) T (= z : - -
« . . . . Polarisationsindex (PI) | g
Auswertungen neben unserem bewéhrten und patentierten Korrelationsverfahren sind noch 6 weitere ? D o
Auswerteverfahren im Priifgerdt enthalten. Toleranzband, EAR, peak to peak ... .

. . . Priifspannung DC max. 15 kV 3 '
Anzeige der Abweichung in % e
Vergleich Ph leich zwischen den Phasen oder Vergleich zu einem Referenzstat Strom max. 3 mA =

ergleic asenyerg elc. zwischen eP asen oder Vergleich zu e|I1em eferenzstator Priifzeit automatischer Priifablauf =
Umschaltung automatisch zwischen den Priifmethoden und den 4 Anschliissen =
. . . . | | EEE g g e
Symmetriebeurteilung ja - zwischen den 3 Phasen — = : —
widerstand F DC F
Gty P =T | W
Priifspannung 6 kV portable | 6 kV 12 kV 15 kV 25 kV 30 kV 40 kV 50 kV _[]_W Mohm “ s J ;
Joule 08J 184 724 1,250 | 31,25 | 45 80J 125 2" o )
StoRstrom 400 A 800 A 1000 A 1000 A 1600 A 2000 A 2000 A 2000 A
Kondensator 20 nF 100 nF 100 nF 100 nF 100 nF 100 nF 100 nF 100 nF Isolationswiderstand
Teilenummer 4023169 4023157 4023202 4023199 4023195 4023155 4023206 4023203
Teilenummer Caddy Version - 4023170 4023149 4023171 - - - - Priifspannung DC max. 50 kV
Strom max. 3 mA
Messbereich 1 MQ-100 GQ
s Sicherheitsstrombegrenzung 3mA
\ {‘ Auflosung 0,001 pA
Schnellabschaltung einstellbar
H H 0,
Teilentladungspriifung bei der StoRspannungspriifung (optional) Re"stwglllgkelt <0,01% .
Priifzeit manuell, Dauerbetrieb

oder bis zu 60 min mit

Priifspannung max. 25 kV L . automatischem Priifablauf
TE-Detektor Hochfrequenzantenne oder Koppelmodul (gemessen wird im Gigahertzbereich)
Ein- Aussetzspannung Automatisches normgerechtes Auswerteverfahren!
Impulsanstiegszeit 100-500 ns gemaR IEEE Std 522-2004 (Impulsanstiegszeit 60 ns optional erhéltlich) —
Umschaltung automatisch zwischen den Priifmethoden und den 4 Anschliissen Aé Es ergeben sich folgende Messwege:
Modell MTC2 6-50 kv Caddy-12kV Hochspannungspriifung AC (optional) 1<>2|2<>3 | 3<->1
Teilenummer 40001574 40001697 1<>4 | 2<->4 | 3<>4
Priifspannung AC max. 6 kV
Strom max. 100 mA Die Umschaltung der Messleitungen auf die verschiedenen

Widerstand

Anschliisse erfolgt anhand einer Relaismatrix im Priifgerét.

S

Die integrierte, einzigartige automatische Priifmethoden- und
Messleitungsumschaltung bietet den Komfort, die Priifmetho-

Teilentladung
HV AC

Widerstandspriifung (optional)

_.J den auf die unterschiedlichen Messleitungen zu schalten. Bei
Widerstandspriifung in Vierleitertechnik : . : . . einem Priifgerédt mit vier Anschliissen und einem Priifobjekt mit
Messhereich 1 mQ-100 K - sehr hohe Genauigkeit et et e o kAT 18 (e el zugénglichem Sternpunktanschluss haben Sie die Maglichkeit,
Umschaltung automatisch zwischen den Priifmethoden und den 4 Anschliissen jede Phase einzeln zu messen. Dies erhdht, im Vergleich zu
Streubreitebeurteilung ja - zwischen den 3 Phasenwidersténden Priifspannung AC max. 6 kV Wetthewerbsprodukten, die Empfindlichkeit der Priifung um
TE-Detektor Hochfrequenzantenne / ein Vielfaches.
Modell MTC2 6 kV 12 KV/15 kV 25 kV/30 kV/40 kV/50 kV Koppelmodul (gemessen wird
Messbereich 1 mQ-100 KQ 1 mQ-100 KQ 1 mQ-100 KQ im Gigahertzbereich)
Auflgsung 1he The Tue Ein- Aussetzspannung ja - automatische Messung
Vierleitertechnik Ja Ja Ja
Raumtemperatur-Kompensation Ja optional (401404) Ja optional (401404) Ja optional (401404)
Automatische Umschaltung Ja Ja Nein
Teilenummer 4023103 4023193 4023150

Weitere Informationen: www.schleich.com/de/mtc2 SCHLEICH

Advanced Test Technologies



Das Zubehor

Kelvinzange | robuste Ausfiihrung

4-Leiter Kelvinzangen in robuster Ausfiihrung zur hochgenauen
Widerstandspriifung. Die vorhandenen Messleitungen sind

an die Kelvinzangen ansteckbar!

Typ klein
Offnungsweite 10 mm
Andruckkraft 20N
Vierleitertechnik Ja
Messleitung ansteckbar Ja
Abmessungen (L x H x B) 90 x 35 x 13 mm
Teilenummer 4023184

4-Leiter-Priifsonde

— e O
= ————— e =

— e 2

mittel
20 mm
30N
Ja

Ja

165 x 41(65) x 20 mm

4023122

groRR

33 mm

100N

Ja

Ja

255x 95 x 25 mm
4023109

Zur Widerstandpriifung mit sehr hoher Prézision z.B. zur Messung
an den Lamellen eines Gleichstrommotors

Priifhaube Modell 1

AuRenabmessung (B x T x H)
Innenabmessung (B x T x H)
integrierte Ergebnisleuchten
Priifspannung

Sicherheit

Teilenummer

Priithaube Modell 10

546 x 775 x 520 mm

495 x 730 x 305 mm

2 Stiick (1 x gut/1 x schlecht)
max. 8 kV AC

Kat. IV

400201

Rolltische

AuBenabmessung (B x T x H) | 700 x 870 x 1010 mm | 700 x 870 x 1010 mm
Schublade Nein Ja

Zwischenboden Nein Ja

Bodenplatte Nein Ja

Lenkrollen Ja Ja
Rollendurchmesser 120 mm 120 mm
Schiebegriff Ja Ja

Teilenummer 124.982.0 124.981.0

) Hinweis: Die Rolltische kdnnen auch kundenspezifisch nach lhren Vorgaben
gefertigt werden.

Tragegriff | Einbausatz

AuBenabmessung (B x T x H) 935 x 880 x 585 mm (1] (2]
H a Innenabmessung (B x T x H) 800 x 810/730 x 500 mm
T Priifspannung @ nur Widerstandspriifung A1kV integrierte Ergebnisleuchten 2 Stiick (1 x gut/1 x schlecht) in
Kabelldnge 3m 3m Priifspannung max. 8 kV AC )
Vierleitertechnik Ja Ja Sicherheit Kat. IV =

-m' == Teilenummer 40001979 4023132 Teilenummer 400281

FuBtaster zum Starten der Priifung RS232-Schnittstelle R DAL 2 B S
Schwenkbar Ja -
Part no. 4023236 40103100

* Fernsteuerung des Priifgerdtes durch z. B. eine SPS
. Auslesen von Priifergebnissen
* Ubertragen von Auftragsdaten

Transportgehduse
Teilenummer |4003779 portg

¢ Solides Outdoor-Gehduse
¢ |deal fiir Windkraftanlagen, Militar, vor-Ort-Service im Feld, etc.

(1]

Anschlusserweiterung auf 8 Wicklungsanschliisse

Kabelldnge 2m
Teilenummer 4010611 Priifspannung max. 15 kV
StoRstrom max. 2000 A
Vierleitertechnik Ja
Warnampel Teilenummer 4023270 Model MTC2 © 6 kV/12 kV/15 kV @ 6 kV/12 kV/15 kV
2 Rollbar Ja Ja
Schockabsorber Ja Ja
Farbe schwarz schwarz
Die Warnlampenampel hat folgende Gewicht (Leergewicht) 19.5kg 20.5kg
Anzeigen: Abmessungen (B x T x H) 625 x 980 x 333 mm 700 x 850 x 450 mm
Griin = HV-Priifung ist ausgeschaltet Teilenummer 4023225 4023116

Rot = HV-Priifung ist eingeschaltet L ae . «
) Hinweis: Das Priifgerit ist fest im Geh&use verbaut @

Anzeige rot/griin
Kabellénge 2m
Teilenummer 4023239 > Unser gesamtes Zubehor-Sortiment finden Sie auf unserer Website

Weitere Informationen:

www.schleich.com/de/mtc2

SCHLEICH
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Wo SCHLEICH drauf steht...

...ist Made in Germany drin.

Unser Service kennt keine Grenzen.
Wo auch immer Sie arbeiten, wir sind fiir Sie da.

Umfangreiche Fertigungseinrichtungen ermdglichen, dass nahezu
samtliche Komponenten der Priifgerate am Unternehmensstandort in
Hemer fiir Sie konstruiert und hergestellt werden kdnnen.

Unsere Mess- und Elektronikkarten z. B. produzieren wir in sehr
zuverldssiger und hochmoderner In-Line-SMD-Bestiickungstechnik,
die eine stabile Qualitdt unserer Endprodukte gewéhrleistet.

In unseren Priifgeraten arbeiten moderne High-End-Prozessoren,
die die Messaufgaben schnell, prazise und zuverlassig erledigen.
Auch die vielfaltigsten Zubehdrkomponenten wie Priifhauben,
Kontaktierungen, Werkstiicktrager mit Priiflingsaufnahmen oder
Robotergreifer sowie komplette Fertigungslinien konstruieren und
fertigen wir dank unseres modernen CNC-Maschinenparks selbst.

Was auch immer Sie priifen wollen...

...SCHLEICH hat die Losung!

SCHLEICH ist fiihrender Systemanbieter im Bereich der Motoren-
und Wicklungspriiftechnik. Wir stellen Ihnen mit unserer gro3en
Produktpalette Priifgeréte, Priifsysteme und komplette Fertigungs-
linien fiir nahezu jede elektrische Priifaufgabe bereit.

Jahrzehntelange Erfahrung, Kunden zuhdren und ihre Wiinsche
aufnehmen, mit technischer Kreativitdt auch individuellen Aufgaben
begegnen und diese in einem Team aus qualifizierten Entwicklern
und Konstrukteuren umsetzen — das sind unsere Stérken.

Ll e E

Jeder einzelne unserer iiber 120 Mitarbeiter arbeitet téglich
leidenschaftlich daran, den hohen Qualitétsstandard unserer
Priifgerate zu garantieren und zu optimieren. Unsere Kunden, der
Vertrieb, unsere vielen motivierten Ingenieure und Produktions-
mitarbeiter, alle gemeinsam unterstiitzen den Innovationsprozess
durch unendliche Neugier, Ideen und Optimierungsvorschlédge.

Weitere Informationen: www.schleich.com/mtc2
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Eine erstklassige Kundenbetreuung steht bei uns im Vordergrund.
Von der umfassenden Beratung im Vorfeld, {iber Schulungen bis hin
zum After-Sales-Service: Wir stehen lhnen wéahrend des gesamten
Prozesses zur Seite.

Damit Sie die Funktionsvielfalt unserer Priifgeréte voll ausschopfen
kdnnen, vermitteln Ihnen unsere Techniker in speziell abgestimmten
Trainingseinheiten das notwendige Wissen. Bei Fragen oder
Storungen bietet unser technischer Support telefonisch, online
oder vor Ort rasche und kompetente Unterstiitzung. RegelméRige
Software-Updates und Erweiterungen stellen sicher, dass Sie immer
mit der aktuellsten Priifsoftware arbeiten.

Die periodische Kalibrierung der Priifmittel ist eine essentielle
Voraussetzung fiir die Qualitatssicherung. Wir kalibrieren Ihre
Priifmittel normgerecht — bei Ihnen vor Ort oder via Fernwartung.
Unsere Kalibrierstandards sind selbstversténdlich auf nationale und
internationale Normen riickfiihrbar.

Unsere Servicecenter unterstiitzen Sie weltweit —
engagiert, kompetent und zuverldssig.

Vertriebs- und Servicecenter

' Produktion, Verwaltung & Vertriebszentrale Deutschland

@ Vertriebs- und Servicecenter

@ Vertriebscenter




Erwarten Sie mehr!

Was immer Sie priifen wollen, SCHLEICH hat die Losung! Die SCHLEICH GmbH ist ein fiihrender Losungsanbieter in den Bereichen der
elektrischen Sicherheits- und Funktionspriiftechnik sowie der Motoren- und Wicklungspriiftechnik. Vor mehr als 50 Jahren gegriindet, ist
das inhabergefiihrte Unternehmen mit seinen Geréten und Dienstleistungen mittlerweile in iiber 40 Landern der Welt présent.
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Schleich GmbH

An der Schleuse 11

58675 Hemer | Germany
Telefon +49(0) 2372 9498-9498
Telefax +49(0) 2372 9498-99

info@schleich.com
www.schleich.com

2 YouTube

Certified Quality Management ISO 9001

www.abstrakt-werbung.de

Aufgrund der stindigen Weiterentwicklung unserer Produkte behalten wir uns technische Anderungen vor. Irrtiimer kénnen wir nicht ausschlieBen. | 0419-DE




